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Nalezy zagwarantowac przestrzen D L’espace libre doit etre garanti

swobodng wedtug zatgcznika VI, conformement a I'annexe VI,

rysunek 25a/b Regulaminu EKG illustration de la reglements

ONZ 55.01 przy dopuszczalnym 55.01 CE pour un poids total en

ciezarze catkowitym pojazdu. charge autorise du vehicule.

The clearance specified in appendix [D > Der Freiraum nach Anhang VI,

VIl, diagram 25a/b of Regulation No. Abbildung 25a/b der Vorschriften

55.01 UN EU must be guaranteed at 55.01 EG ist zu gew 25a/b

laden weight of the vehicle. ahrleistenbei zulassigem

Gesamtgewichtdes Fahrzeuges.

Moment skrecajacy dla srub i nakretek (8.8)
Torgue settings for nuts and bolts (8.8)
M8 25Nm
M10 55Nm
M12 85Nm
M14 135Nm
M16 195Nm

@OKm — @1 000Km



Sruba M 8x30-8.8 - Bolt Pkt 5 E Pkt. 1 Sruba M12x35-8.8; Bolt Sruba M12x35-8.8; Bolt

Podkt. sprez. 8,2, Spring Washer
Podkt. okr. pow. 8,4 ; Plain Washer Pkt. 2 Sruba M12x35-8.8 ; Bolt
Podkt. sprez.12,2 ; Spring Washer
Podkt. okr. 13, Plain Washer

Nakretka M12; Nut
Podkt. sprez.12,2 ; Spring Washer
Podkt. okr. 13 ; Plain Washer

E Pkt1Pkt5 C Pkt. 2 A

Pkt. 3

Sruba M10x35-8.8 ; Bolt
Podkt. sprez.10,2 ; Spring Washer
Podkt. okr. pow. 10,5 ; Plain Washer

& ; B
60/
Pkt. 3 Sruba M12x70-8.8 ; Bolt Pkt. 4
il
M12x70 2
M12x35 6
A x1 M10x35 4
M8x30 2
7

"@“ M12 6

B x1
‘ @30x210,5x3 4
C 1 @25x@8.4x1,5 2
D X1 " ]

E X2
12.2 8
. 1 @ 10,2 4
X 8,2 2

@ G X1
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Od spodu podtuznicy odkrecic¢ sruby M10x35 8.8.
Udrozni¢ technologiczne otwory z gwintami M8.
Przykreci¢ lekko elementy E do podtuznic srubami
M8x30 8.8 (pkt 1) wg rys.

Do podtuznic przykreci¢ elementy zaczepu Ci D
Srubami M10x35 8.8 (pkt 2) wg rys.

Do elementéw Ci D przykrecic¢ belke haka A (pkt 3)
oraz elementy haka E (pkt 5) srubami M12x35 8.8.
Dokreci¢ wszystkie sruby z momentem wedtug tabeli.
Podtaczyc instalacje elektryczna.

Przykrecic¢ kule i blache gniazda elektrycznego.

Unscrew the bolts M10x35 8.8 of the bottom

of the metal clamp.

The technological holes with threads M8 make permeable.
Screw slightly the elements E to the metal clamps

with bolts M8x30 8.8 (point 1) according to the drawing.
Screw the elements C and D to the metal clamps with bolts
M10x35 8.8 (point 2) according to the drawing.

Screw the main bar A to the elements C and D (point 3)
and the elements E (point 5) with bolts M12x35 8.8.
Tighten all the bolts according

to the torque setting- see the table.

Connect the electric wires.

Fix the ball and electric plate.
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